验布工操作规程及技术质量要求

检查机台设备运转及灯光是否正常。并做好验布前的各项准备工作。

根据计划核对坯布的颜色、幅宽是否正确，不混缸、不混码。

开机时坯布应平整的放在验布机上，以减少坯布的压力。

根据产品要求，需倒缝验布的坯布必须按照工艺要求，将倒缝撑架稳妥的入置好，倒缝坯布偏差不得超过1.5公分。

验布过程中要注意机前机后，坯布是否符合正确状态，防止坯布滑落成异常状态运行。

操作工两眼平视布面，发现疵点停机记疵，必须确定疵点种类做好记录，记疵标志必须明显不易脱落。

双面布验两面，浅色单面布验一遍，必须接通操作台上4根灯光源以免漏疵，漏疵率应在1%以内。

若发现连续性疵点，需将坯布另行存放，并及时反映到有关部门。

按锅号、幅宽将验好的料布分别摆放整齐，不得混锅堆放，若在一锅中发现两种以上色光的坯布应分别堆放。

验布机速度5米---15米，其中 素色 15米/分、印花 5米/分、色织条 5米/分，工作时若发现机台设备有异常情况，应立即停机检查并维修。

十一、纯棉坯布应在压平满24小时，化纤产品在定型后，满36小时方能进行验布。

十二、当日生产结束时，必须将机台设备的电源切断，并搞好机台环境卫生。
