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危险场所及安全对策 

       操作本机器前请仔细阅读说明书，规范操作避免身体受到伤害。 

危险
在机器操作过程中，严禁将手及身体各部位伸入裁断区域。如果在操作

时将手及身体部位伸入此区域，有可能受到严重伤害。 

⊙安全对策 

*按下前面操作上的急停按钮，上工作台便会紧急上升，其余动作停止。 

*当要清洁上下工作台的裁断空间或有必要将手及身体部位伸入裁断区域时，请

按下急停铵钮，将上工作台上升至最高限位，然后切断机器电源，再用适当高的

硬物放置在裁断区域内再进行作业。 

警告
在马达启动后，不要将手及物件伸入飞轮内。飞轮高速旋转将会使手受

到伤害或衣物等物件卷入内。 

⊙安全对策 

*有必要伸入内作业，请把机器电源切断并待飞轮停止转动再进行作业。 

警告
电源采用 3 相交流电。手及身体部位触及电源端子将会引起触电及误操

作。 

⊙安全对策 

*请在外部加接电源开关，在打开机器电箱作业或检修前时务必切断机器电

源。 

注意
注务必检查接入电源与产品铭牌上的电源相符，及有可靠接地。 

注意
液压油报废时，请作为工业废弃物进行处理。 

注意
本公司申明，提供的说明书的功能仅供参考，本公司有权更改一些功能，

这些功能可能与说明书上所介绍的功能操作有所不符，以产品的实际功能为准；

本公司保留对此功能的更改权力。恕不另行通知！ 

 

 



 

 

目录 

一、CS 系列机械安装调试及操作简要说明····························1 

二、CS 系列各部件简要说明········································2 

三、CS 系列外观图················································3 

四、CS 系列电路原理图············································4 

五、CS 系列油路图················································5 

六、CP 系列机械安装调试及操作简要说明····························6 

七、CP 系列各部件简要说明········································7 

八、CP 系列外观图················································8 

九、CP 系列电路原理图············································9 

十、CP 系列油路图················································10 

十一、 常见故障的起因及解决办法··································11 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

CS 系列机械安装调试及操作简要说明 
一、 用棉布或棉纱浸油抹去设备上防护脂及污物，将机器校至水平放置稳妥。 

二、 打开下工作台侧封板 10，彻底清洁机箱内部，往机箱注入清洁 46#含锌抗磨液压

油，约为油箱的 70%（油箱用油约 120 公斤），最低油面不低于油箱出油口 100

毫米。 

三、 接上电源前，必须检查使用电源电压是否正确（交流 380V）。 

四、 打开电源开关，按下马达启按钮时，检查电机转动方向是否与箭头方向一致。 

五、 裁断刀裁断点的设定 

1、 清除工作台板上杂物，将送料拖板放在台面上，再将胶板放置拖板上面，调

节拖板能自由轻松拉动，然后将裁刀放置胶板的中央。 

2、 打开刀模设定开关制 08，上工作台缓慢下行贴紧裁刀。 

3、 松开行程设定手柄 24，将手柄推至最下方再把手柄收紧，回复刀模设定开 

制 08，整个设定工作基本完成。 

六、 裁断刀模的调整 

设定工作完成后，双手同时按下裁按钮 21、23 进行裁断工作，如发现裁刀不能

裁断时，可调节裁断深度控制器 05，调整时间越长裁断深度就越深，调整至工件

刚被裁裁断为准确。 

七、 裁断行程的调整 

按加工件的厚度加上裁刀的高度，可调整上升高度控制器 01，使上工作台略高于

两者总厚度，时间调定越长，上升高度越高。 

八、 保养 

1、 设备启用后，三个月内更换液压油一次，更换时要先清洗滤油网及油箱四周，

以后每年更换一次。滤网每月清洗一次。 

2、 需每月定时检查机箱内润滑系统是否正常运作。 

3、 需每月定时检查机体各部件螺母、螺丝有无返松。 

九、 注意事项 
危险本厂严重警告机器操作时规定双手操作，在工作时严禁将手伸入

裁断区域内。 
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CS 系列各部件简要说明 
01、上升高度控制器 

控制器是控制上工作台的高低，时间越长高度越高反之越低。 
02、计数器 

冲裁一次，计数器便会自动录一次的数字显示。 
03、计数开关 

 往右旋转，计数器工作。 
04、设定指示灯 
05、裁断深度控制器 

控制器是控制裁断的深度，时间越长高度越高反之越浅。 
06、工作指示灯 
07、马达起动按钮 

按下按钮，马达即起动带动油泵作卸荷运转。 
08、设定开关制 

把开关制右旋，上压板便徐徐下降至指定的设定位置。 
09、电源开关制 

把开关制向右旋，工作指示灯 05 亮起，表示电源已接通，控制电路开始工作。 
10、下工作台侧封板 
11、机脚调整螺丝 
12、板料托架 

送料拖板拖现时可以托起送料板 
13、大销轴端盖 
14、下工作台前封板 
15、浮动滚筒 

可使裁板置于上面后浮起而轻易前后的推动。 
16、下工作台 
17、油缸座 
18、立柱 
19、上工作台左庶板 
20、上工作台 
21、下裁按钮 

必须左右两开关同时按下，上压板才能进行裁断动作，上压板下压时，两手须离开开关，裁断完

毕上压板便会回升，若两手不离开按钮时，便出现连续的裁断动作。 
22、刹车开关 

按下此按钮，上工作台紧急上升。 
23、下裁按钮 

必须左右两开关同时按下，上压板才能进行裁断动作，上压板下压时，两手须离开开关，裁断完

毕上压板便会回升，若两手不离开按钮时，便出现连续的裁断动作。 
24、设定手柄 

把设定开关 08 向右旋开，裁断压板下降至指定的位置后打开冲程设定手轮，将手轮至最下方把

手轮收紧冲程设定便完成。 
 

                                                                                                                 
     2          部件简要说明                                                CS-30T、35T、40T、50T 系列说明    



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
                                                                                                                 

外观图                                               CS-30T、35T、40T、50T 系列说明       3      



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
            

                                                                                                                  
     4           电路原理                                                 CS-30T、35T、40T、50T 系列说明  



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

                                                                                                                  
油路原理                                             CS-30T、35T、40T、50T 系列说明       5      



 

CP 系列机械安装调试及操作简要说明 
一、 布或棉纱浸油抹去设备上防护脂及污物，将机器校至水平放置稳妥。 

二、打开下工作台侧封板 8，彻底清洁机箱内部，往机箱注入清洁 46#含锌抗磨液

压油，约为油箱的 85%（油箱用油 DLC-620 约 50 公斤；DLC-525T、35T

约 80 公斤），最高油面不低于油箱面 40mm。 

三、 打开电源前，必须检查使用电源电压是否正确（交流 380V）。 

四、 打开电源开关，按下马达启按钮时，检查电机转动方向是否与箭头方向一致。 

五、 裁断刀裁断点的设定 

a) 清除工作台板上杂物，将送料拖板放在台面上，再将胶板放置拖板上面，调

节拖板能自由轻松拉动，然后将裁刀放置胶板的中央。 
b) 设定手轮 23 放松使设定手轮下降让微调螺杆 22 碰到减速及裁断此两只开

关。 
c) 设定开关 15 向右切换到 ON 的位置。上工作台缓慢下行贴紧裁刀。 
d) 将设定手轮 23 收紧，回复设定开关 15 左旋到 OFF 的位置。上工作台回升

到预设高度。整个设定工作基本完成。 

六、 裁断刀模的调整 

设定工作完成后，双手同时按下裁按钮 21、26 进行裁断工作，如发现裁刀

不能裁断时，可调节微调螺杆 22，往右旋裁断深度就越深，往左旋裁断深度

就越浅，调整至工件刚被裁裁断为准确。 

七、 裁断行程的调整 

按加工件的厚度加上裁刀的高度，可调整上升高度控制器 13，使上工作台略

高于两者总厚度，时间调定越长，上升高度越高。 

八、 保养 

a) 设备启用后，三个月内更换液压油一次，更换时要先清洗滤油网及油箱四周，

以后每年更换一次。滤网每月清洗一次。 

b) 需每月定时检查机箱内润滑系统是否正常运作。 

c) 需每月定时检查机体各部件螺母、螺丝有无返松。 

d) 每班加注润滑油于左右四只滑块（18）上的滑动电木使能润滑顺畅。 

九、 注意事项 
危险本厂严重警告机器操作时规定双手操作，在工作时严禁将

手伸入裁断区域内。 
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CP 系列各部件简要说明 
1、 电源指示灯 
2、 保险丝 
3、 马达启动按钮 

按下此按钮，马达作运转。 
4、 电源开关 

把此开关往右旋，电源接通，电源指示灯亮。 
5、 滑动座侧封板 
6、 下工作台 
7、 下工作台侧封板 
8、 下工作台前封板 
9、 工作台调整螺丝 

机器安装时校正机器水平 
10、浮动滚筒 

可使裁板置于上面浮起而轻易前后推动 
11、 缸封板 
12、 连杆 
13、 上升定时器 

调节裁断行程，时间越长，上工作台上升越高，反之越低，注意不能调“0”。否则不能上升。 
14、 手动、脚动转换开关 

此按钮空置不用 
15、 设定开关 

用于刀模的高设定。 
16、 计数器开关 

往右旋，计数器工作，左旋时计数器不工作。 
17、 计数器 

冲裁一次，便计数一次，在此可以看出工作量的多少。 
18、 调整片 

调节工作台的平行，此项工作需请专业技术人员担任。 
19、 滑动座 
20、 上工作台 
21、 裁断按钮 

同时按下此按钮和按钮 26，即进行裁断工作。 
22、 微调螺杆 

裁断深度微调，右旋裁断深度越深，左旋裁断深度越浅。 
23、 设定手轮 
24、 微动开关 

控制裁断位置，当微调螺杆 22 碰到此开关时，裁断实时停止，上工作台上升 
25、 刹车开关 

按下此按钮，上工作台实时上升，往右旋，此按钮复位。 
26、 裁断按钮 
     同时按下此按钮和按钮 21，即进行裁断工作。 
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常见故障的起因及解决方法   

 

警告
*故障修理必须遵守安全操作规程。电器系统的维修，必须具有资格上岗的人员进

行修理。机械部件的修理，必须将设备电源切断方可进行修理，上工作台必须用硬物固定防

止意外落下。以下所列是设备常见故障的原因及解决方法，以供故障发生时作参考之用。 

1 油温过高 

 A 油泵损坏，内部零件在高速转动时磨损产生热量。 

 B 油压组件内漏，如方向阀扣坏或密封圈损坏，令高压油流经细小空间产生热量。 

 C 压力调节不当，液压系统长期处于高压状态而过热。 

2 噪声产生 

  A 油箱内液压油不足，油泵吸入空气或滤油器被污物阻塞都会造成油泵缺油，导致油液中

的气泡排出撞击叶片而产生噪声，解决方法是检查油量，防止吸入空气及清洗过滤器。 

  B 液压油粘度高，增加流动阻力，需要更换合适的液压油。 

C 由于油泵或电机的轴承或叶片损坏，联轴器的同心度偏差引起噪声，须调整同心度更换

零件。 

  D 方向阀反应失灵但功能仍在，如阀心磨损、内漏、毛刺阻塞、移动不灵活、电磁阀因电

流不中而失灵亦会产生噪声。解决的方法是清洗阀心或更换新件，电流须稳定及充足。 

  E 液压组件损坏或油路管道阻塞，令液压油高速流动时产生噪声。 

  F 机械部分故障，机件润滑不足，零件松动，应找出原因将其紧固或更换。 

3 压板不下行，或下行后不复位。 

  A 裁断开关有问题，检查或更换。 

  B 油箱内油量不足或油管泄露，加油或拧紧油管接头。 

  C 电磁阀不能复位，修复或更换。 

  D 继电器接触不良，主油路不能切换，检查线路。 

4 裁断压力不足 

  A 油泵损坏或进油路堵塞，油缸有泄露，检查后根据情况排除。 

B 微动开关触控太慢或故障，调整使其在裁断点前约 10MM 时碰触或换新。 

C.电磁阀故障，查修电磁阀心轴。 

D.油箱之循环油不足，补充循环油使油面超出滤油网。 
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嘉通机械制造厂简介 
 

嘉通机械制造厂专门从事制造质量优异的嘉通液压裁断机及模

切机。今天，嘉通机械制造厂生产的机器正在中国境内成功地运转。

由于这些机器技术水平高，工作可靠，因此嘉通的良好名声已广为传

播，远远超出了原有的应用领域。成为很多轻工产业的有力合作伙伴。 

嘉通机器之所以在技术上可靠，其先决条件就是各个零件加工精确，

核心部件精选欧州和日本等世界名厂组件配套，而且装配工作都由富

有经验、训练有素的技术人员进行。所有机器在出厂交货之前都须经

过全面的国际标准方法作测试和彻底的检验，确保和控制各部分的功

能完全符合标准。我们的研发工程师都受过专门的训练，致力于不断

探索提高用户生产效率与获利能力的方式，力求为用户提供最大限度

的产品性能、质量、速度、安全性、灵活性和总经济性。此外，嘉通

经常根据重要的国际博览会和研讨会获取的技术性分析选择并改良

机器和生产系统，嘉通机器始终包含着最新的科技发展成果。灵活应

用于制鞋、箱包、手袋、包装、玩具、制衣、丝花、帽、文具、童车、

汽车装饰、家具、电子环保、商标、工艺品等行业。产品畅销全国各

地，并出口东南亚国家和地区。 


