制革生产工艺简介：
原皮（俗称毛皮） → 入鼓浸皮（俗称泡皮新鲜毛皮无此道工序，在转鼓中加清水泡2天，毛皮恢复鲜活度）→出鼓刮肉（人工去掉毛皮上的油脂，时间不定）→脱脂（洗皮子、重新入鼓冲洗1-2遍）→出鼓拔毛（去掉毛皮的鬓毛）→ 浸灰（俗称下灰窑，目的是将毛皮膨胀起来，便于剋层，时间视情况在转鼓中待3-4天，为制革中准备工段的重要阶段）→片皮（又叫剋层，就是将毛皮分成2-3层）→脱灰（在转鼓中冲洗3小时左右，将毛皮上的杂质去掉）→软化、浸酸和鞣制（在转鼓中先后进行，中间不出鼓，只是先后投加不同的化料，时间为12个小时左右。是将毛皮变成革的过程）→出鼓为蓝湿革，俗称蓝板，有的制革户到此为止，就此出售→中和（由于鞣制时为酸性，此时投加碳酸氢铵调节PH为中性）→洗涤（冲洗一次40分钟左右，一般冲洗2-3遍）→染色（又叫吃油根据客户需要，投加不同的染料，染成不同颜色的皮革）→洗涤（用水冲洗1-2遍，一遍40分钟）→烘干（一般为凉晒）→喷涂（俗称喷浆在皮革表面涂一层化料提高皮革的质量，期间还有磨革、砸软工段，进一步提高皮革质量）。至此，整个制革过程全部结束，全部用时水牛皮一般7-8，黄牛皮6-7天，猪皮5天左右。
