皮革基本常识

（一）天然皮特点
1、真皮气味较浓，厚度较厚，一般大于1.0m/m，耐折磨。
2、布满很多细毛孔，透气性能较好。
3、真皮有明显的分层，呈过渡性状态。
4、柔软度佳，具有光泽，经度够，成型后不易变形。
（二）天然皮厚度规格
1、厚度为0.8-1.0m/m、1.0-1.2m/m、1.2-1.4m/m、1.4-1.6m/m、1.8-2.0m/m
    2、常用的厚度为：1.0-1.2m/m、1.2-1.4m/m
（三）天然皮一般使用厚度
1、羊皮为1.0m/m以上
2、牛皮为1.2m/m以上
3、猪皮为0.8m/m以上
（四）常用天然皮种类
1、牛面皮：手感充实、纹路密集、表面布满毛细孔。
2、韩国牛面皮：规格、外观与牛面皮同(但色泽较暗且硬)。
3、牛磨面皮：规格1.05-1.7m/m、1.6-1.8m/m、手感如绒布、皮硬。
4、牛榔皮：面皮被取掉的纤维层、可做反毛榔皮或上涂料成涂料榔皮或
贴上PU薄膜成干式PU榔皮。
5、羊皮：毛孔细，价值感强。
6、猪反毛皮：较软、一面有毛另一面光滑、皮纹清晰、厚度在0.8m/m。
7、猪面皮：手感硬、纹路未见。  
（五）皮革以珠面种类来区分
1、珠面皮
2、磨面皮
3、榔皮
（六）皮鞋以涂料的种类区分
1、鼓革染皮
       最自然手感，涂饰不加粘剂树脂或涂料
       特性：保持天然风格，但色差严重，耐污性差，不耐火剂，溶剂。
2、        染皮
       涂饰不加涂料，能保持自然外观。
       特性：自然珠纹，但色差仍然严重，涂饰物性不强。
3、        革染皮
       涂饰加少许涂料，使色差及瑕疵略能改善，仍能保持某种程度之手感及透明性。
4、        涂料皮
       上色以涂料为主，可使色差及瑕疵得到明显改善
       特性：珠面不够自然
5、        压花皮
可以上列四种喷涂进行，只是压花使珠面改善或改变。
6、        打光皮
       用玻璃棒打光，使珠面平坦，细腻，乳酪素CASEIN可使皮革得到平坦光亮，透明感觉，一般应用于小兽皮上。
       特性：色泽透明，自然高光泽，高级品味，但色差严重，物性不佳血筋明显，油斑处颜色较深。
7、        磨光皮
       用石头轮或毛轮磨光，使表面平坦光泽，可用于任何皮类。
8、        印刷皮
       利用滚轮印上花纹在任何种类皮面上。
9、        油感皮
       利用大量的油脂，使皮得到特殊的效果，如PULL  UP变色皮或手感油腻。可使用在珠面皮或绒面皮NUBUCK上。
10、PU  COATING
       利用聚氨脂固定在皮革表面，使榔皮上面多一层物性很强的覆膜，可模仿珠面皮，提高价值，又有很好的物性。
（七）皮革各部位特性
1、臀背部(BUTT)﹕是细密最强的部位。
2、肩部(SUOULDER)﹕比较软质，但可使用
3、颈部(NECK)﹕牛皮颈部拉力强，但有生长痕较难。
4、前后腿部(SUANK)﹕牛皮的腰部较有皱纹。
5、肚边部(BELLY)﹕最柔耐的部位，由于延伸率最大，最质最差。
（八）天然牛皮分类
1、小牛(初生的幼牛)：4-6平方英尺，轻
特性：﹕非常细致的表皮，柔软而有弹性的手感，反毛皮则非常柔细。
2、中牛(不超过12个月)：11-14平方英尺，轻(中等)
特性：稍微粗糙的皮，可以看出生长的皱纹坚韧，有弹性饱满的手感
3、        未成熟的中牛(12-18个月)：14-20平方英尺，中等厚重
特性：表皮比中牛粗，组织纤维松散，容易延伸。
4、        大牛的皮(1-3岁大)：8-10平方英尺(半边)，中等厚重很结实紧密的皮﹐面积适合切割。
5、        大牛(3岁以上)：11-24平方英尺(半边)，厚重
特性：非常粗糙，厚重的皮，可见伤痕 。如：烙印、虫咬、刮痕
6、        牛：5-8平方英尺，稍厚
特性：强韧的皮，表面有稍突的毛孔
7、        山羊：4-6平方英尺，轻
特性：轻而坚韧，适合加以染色
8、        绵羊：2-3或6-8平方英尺，轻或中等
特性：柔软，白色的皮，使用于童鞋或长靴内里
（九）真皮瑕疵种类
1、松面:把皮料折90º，不能回复如初，即松面
2、喷漆不良，色差，漆脱落
3、毛长短
4、牛筋
5、龟裂：十字对折，用力一拉，皮裂开
6、露底：喷漆不均匀
7、蛀虫：皮料被虫子叮咬
8破皮
9、纹路粗糙，不平
10、僵硬：用手一抖，有沙沙声音
11、亮度
12、手感：是否粗糙，油腻
13、沙眼：皮表面一点点凹进
14、血管
15、生长痕
16、涂膜裂开
17、烙印





二、天然皮革检验方法
（一）适用范围：本标准规定鞋类用天然皮革（含面皮、二榔皮、PU覆层皮、PU二榔皮、PU COATING）之一般检验方法之总则及取样法。
备注：本标准之检验方法内容系以皮革外观检验及皮革适用之物性试验为主，所用单位及数值概以公制为基准。
各类试验项目分必要（√）和次要（－）见下表：
试验项目        单位        面皮        二榔皮        PU二榔皮        底皮革
厚度        Mm        √        √        √        √
脱色试验        及数比对        √        √        －        
抗拉强度        Kg/cm2        －        －        √        －
伸长率        %        －        －        －        
撕裂强度        Kg/mm        －        －        －        
破裂强度        Kg/cm2        √        √        √        
剥离强度        Kg/cm        －        －        －        
耐曲折试验        次        √        √        √        
褪色试验        颜色比对        √        √        √        
耐甲苯试验        －        －        －        －        
耐水洗试验        次        －        －        －        
浸水试验        －        －        －        －        
耐压试验        ％        －        －        －        －
老化试验        ％        －        －        －        
耐寒性试验        －        －        －        －        
耐磨耗试验        Mg        √        √                
收缩率        ％        －        －        －        －
上述之试验项目，除因试验仪器所需，如耐曲挠试验、褪色试验、耐水洗试验、浸水试验、老化试验、耐寒试验等，温湿度另有设定外，一般实验室之标准状态如下：温湿度原则上温度为23±2℃,相对湿度为65±5%，若无恒温恒湿设备时，亦可采用常温（20±15℃），常湿（65±20%）之状态，惟此时须记录试验时之温湿度。
（二）外观抽验比例     
批次抽验数量如下表之规定：
交货数量（张）        抽验比率（张）
100及以下
100至 300
300至 600
600至 900
900至 1200
1201及以上        全部
50%
25%
15%
10%
5%
（三）皮革外观检验
外观检验项目包括色泽、纹路、柔软度、尺寸大小，皮革质地有无明显破洞、裂孔、刀伤痕、蛀疤、烙印、皮板、边裂缺损、牛筋（血管痕）、头纹、碰（凸）花……等现象。检验时，标准设定区分为牛、羊皮及猪皮。
A、牛羊皮检验项目及区分：
项次        检验
项目        检验仪器（工具）        优良（一级）        尚佳（二级）        不良（三级）
1        色泽        目视        颜色均匀、光雾度一致与标准色样同        颜色均匀光雾度一致与色样无明显差异        颜色、光雾度与标准色样有差异
2        纹路        目视        与要求之标准样同纹路        与要求之标准样同纹路        与要求标准样不同纹路
3        柔软度        手感        手感与标准皮样柔软度一致        手感与标准皮样柔软度无明显差异        手感与标准皮样柔软度不同
4        尺寸
大小        量皮机        每张皮量测尺寸与标示尺寸同        每张皮量测尺寸与标示尺寸同        每张皮量测尺寸与标示尺寸有差异
5        质地        目视        平滑一致        平滑一致        皱缩色泽不均
6        破洞裂孔及刀伤痕        大小数量位置
边距        量尺
目视
目视


目视        3公分以下
3个以下
皮边缘7公分范围内皮身内不逾二个
牛13公分内
羊5公分内        3公分以下
5个以下
皮身内不逾4个

牛22公分内
羊12公分内        3公分以上
6个以上
皮身内外散布
牛22公分外
羊12公分外
7        蛀疤        目视        位置于边缘线7公分范围内        皮身侵害不超过全张皮面积10％        皮身侵害超过全张皮面积10％
8        烙印        量尺        烙印面积未超过全张皮1％        烙印面积未超过全张皮3％        烙印面积超过全张皮3％
9        皮板        手感、厚度        厚薄适宜        稍薄        薄弱
10        边裂        目视及量尺        牛皮－5公分内有一处羊皮无边裂        牛皮－15公分内限4处羊皮无边裂        牛皮－15公分内于5处羊皮边裂
11        缺损        目视及量尺        边缘7公分范围内        皮身缺损面积不超过全张皮面积10％        皮身缺损面积超过全张皮面积10％
12        牛筋        目视及量尺        牛筋明显处面积不超过全张皮面积3％        牛筋明显处面积不超过全张皮面积5％        牛筋明显处面积超过全张皮面积5％
13        头纹        目视        目视观察纹线未明显        目视观察纹线未明显        目视观察纹线明显
14        碰（凸）花        目视        无碰（凸）花现象        牛肚位置碰（凸）花面积不逾全张皮面积3％牛肚处之皮身无碰（凸）花现象        牛肚处碰（凸）花面积逾全张皮面积3％或牛肚处外之皮身碰（凸）花现象
说明：破洞裂孔指穿透皮质者、刀痕指深未达皮质二分之一者；边距指缺损位置到皮边缘距离；边裂指皮边缘破裂直向中部者；缺损指皮之内面剥削损及皮质长五公分内，深达三分之一以下者。
B、猪皮检验项目及区分：
项次        检验
项目        检验仪器（工具）        优良（一级）        尚佳（二级）        不良（三级）
1        色泽        目视        颜色均匀、光雾度一致与标准色样同        颜色均匀、光雾度一致与标准色样无明显差异        颜色、光雾度与标样色样有差异
2        纹路        目视        与要求之标准样同纹路        与要求之标准样同纹路        与要求标准样不同纹路
3        柔软度        手感        手感与标准皮样柔软度一致        手感与标准皮样柔软度无明显差异        手感与标准皮样柔软度不同
4        尺寸大小        量皮机        每张皮量测尺寸与标示尺寸同        每张皮量测尺寸与标示尺寸同        每张皮量测尺寸与标示尺寸有差异
5        质地        目视        平  滑  一  致        平  滑  一  致        有皱缩色泽不均
6        破洞裂孔        目   视
及量 尺        皮身无破洞裂孔
边缘7公分内洞孔3公分内不逾2个        皮身内3公分内洞孔不逾4个        皮身内洞孔逾4个以上
7        刀伤痕        目    视
及 量 尺        边缘刀割裂痕在7公分以内不超过两处，皮身部分无刀伤裂痕        皮身部分有1～3道浅刀痕或一道深刀痕，边缘12公分以内刀伤痕不逾4处        皮身部分逾3处以上刀痕，边缘12公分内刀伤痕逾4处
8        皮板        手感、厚度计        厚薄适宜        稍薄        薄弱
9        边   裂        目视        无边裂        无边裂        有明显边裂
10        碰（凸）花        目视        无碰（凸）花现象        碰（凸）花面积不逾全张皮面积2％        碰（凸）花面积逾全张皮面积2％以上
（四）物性检验
1、皮革厚度检验法（必要）
⑴使用仪器：厚度测定器
                                            
⑵检验方法：首先把厚度计归零；
               其次找不同部位的5个点进行测试后求平均值；
  ⑶检验标准：参照样品色卡和产品结构表之规定；
2、皮革脱色程度试验法 （必要） 
⑴使用仪器：脱色摩擦试验法

⑵试验片之制作：
      A试片：长12.5CM、宽5CM之长方形试片
B试片：长22CM、宽3CM之长条形试片

                                               
                           (A试片)  5CM

12.5cm

                                                         
     （B试片）3CM

22 cm


⑶试验装置：
      A仪器
      B备不含淀粉之5CM见方漂白细布，其经纬为80Ⅹ80以上
      C蒸馏水
      D如另有规定则须备一标准皮样
⑷试验方法及步骤：
      A干布试验
      B湿布试验
    ⑸试验结果：
      A如无标准皮样之规定者，则脱色试验结果之优劣以下列方式确定之。
优良：湿布试验后在白细布上不留颜色。
尚佳：湿布试验后在白细布上留有颜色，但在干布试验后，则在白细布上不留颜色。
不良：干布试验后，白细布留有颜色。
      B如有标准皮样者，则试样经试验结果与标准皮样相同，或更优良者，则称为合格，其不如标准皮样者，则称为不合格。
      C利用灰色标之比色法，分别参考表（1）与（2）
　　    比色结果区分计有5级，4-5级，4级，3-4级，3级，2-3级，2级，1-2级，1级等，等级优良与否可做如下之区分。
面皮、PU二榔皮底革皮之区分如下：表（1）
级   试验种
   类
区分判度            干  布  试  验        湿  布  试  验
优良        5  级        5  级
尚佳        5级，4-5级        5级，4-5级，4级，3-4级
不良        4级，3-4级，3级
2-3级，2级，1-2级，1级        3级，2-3级，2级
1-2级，1级
二榔皮（反毛皮）之区分如下：表（2）
级   试验种
数   类
区分判度            干  布  试  验        湿  布  试  验
优良        5级，4-5级        5级，4-5级，4级
尚佳        5级，4-5级，4级
3－4级        5级，4-5级，4级，
3-4级，3级，2-3级
不良        3级，2-3级，2级，
1-2级，1级        2级，1-2级，1级

3、皮革抗拉强度试验法（次要）
⑴使用仪器：拉力试验机
4、皮革伸长率试验法（次要）
    ⑴使用仪器：拉力试验机
  
⑵测定数据参考

附表中测定值阿拉伯数字之单位为kg/mm
测定值　   评定
区分规格（mm）        优良
（以上）        尚佳        不良
     （以下）
珠面皮        1.0～1.4mm
1.4～1.6mm
1.6mm        3.1
3.6
4.1        2.1～3.0
2.6～3..5
3.1～4.0        2.0
2.5
3.0
磨面皮
（Nuback)        1.0～1.4mm
1.4～1.6mm
1.6mm        4.1
4.6
5.1        2.6～4.0
3.1～4..5
3.6～5.0        2.5
3.0
3.5
二榔皮        1.0～1.2mm
1.2～1.4mm
1.4～1.6mm        3.1
3.6
4.1        2.1～3.0
2.6～3..5
3.1～4.0        2.0
2.5
3.0
PU二榔皮        1.0～1.2mm
1.2～1.4mm
1.4～1.6mm        3.6
4.1
4.6        2.6～3..5
3.1～4.0
3.6～4..5        2.5
3.0
3.5
压花榔皮        1.0～1.2mm
1.2～1.4mm
1.4～1.6mm        4.6
5.1
5.6        3.1～4..5
4.1～5.0
4.6～5..5        3.0
4.0
4.5
5、皮革撕裂强度试验法（次要）
    ⑴使用仪器：拉力试验法
                                 

⑵试验片：
     试片之形状、尺度、如图1所示
                                             
  L       ..C   .R      X     W           各  12.5MM  
                        Y                    
                          70MM
               100MM
                                                               

⑶试验结果:
猪皮        厚度
        0.8--1.0mm
        1.0--1.2mm
牛皮/反毛皮
        0.6--0.8mm
0.8--1.0mm
1.0--1.2mm
1.2--1.4mm
1.4--1.6mm
1.6--1.8mm
1.8--2.0mm
羊皮
0.7--0.8mm
0.8--1.0mm        
≥4kg
≥5kg

≥5kg
≥6kg
≥7kg
≥8kg
≥9kg
≥11kg
≥13kg

≥3kg
≥4kg
                     

6、皮革破裂强度试验法（必要）                                         
  ⑴使用仪器：破裂强度试验机                                  
                               
⑵试验片：                                       
试片之形状为如图10公分见方之正方形试片

10cm

10cm

⑶皮革之破裂强度依材质及厚度之不同而互异，其分别之测定值及评定如下：
测定值　评定
区分规格（mm）        优良
（以上）        尚    佳        不良
（以下）
珠面皮        1.0～1.4mm
1.4～1.6mm
1.6mm        22kg/cm2 
26kg/ cm2 
30kg/ cm2         20～22kg/ cm2
22～26kg/ cm2
26～30kg/ cm2        20kg/ cm2 
22kg/ cm2 
25kg/ cm2 
磨面皮
（Nuback)        1.0～1.4mm
1.4～1.6mm
1.6mm        22kg/ cm2 
30kg/ cm2 
30kg/ cm2         20～22kg/ cm2
25～30kg/ cm2
25～30kg/ cm2        20kg/ cm2 
25kg/ cm2 
25kg/ cm2 
二榔皮        1.0～1.2mm
1.2～1.4mm
1.4～1.6mm        22kg/ cm2 
26kg/ cm2 
26kg/ cm2         20～22kg/ cm2
22～26kg/ cm2
22～26kg/cm2        20kg/ cm2 
22kg/ cm2 
22kg/ cm2 
PU二榔皮        1.0～1.2mm
1.2～1.4mm
1.4～1.6mm        22kg/ cm2 
26kg/ cm2 
26kg/cm2         20～22kg/ cm2
26～35kg/ cm2
26～35kg/cm2        22kg/ cm2 
26kg/ cm2 
26kg/ cm2 
7、皮革剥离强度试验法 （次要）                                             
     ⑴使用仪器：拉力试验机
⑵试验片 
仅用于测试面皮、压花榔皮、PU二榔皮，一般反毛皮因粘着度极佳，不用测试，试片之形状、尺度如图所示                                                       
                                                   16CM  
  
3CM


     ⑶皮革剥离强度依其材质之不同，测定值及评定之优劣如下列附表所示：
测定值　评定
区分规格（mm）        优良
（以上）        尚佳        不良
（以下）
面    皮
压花榔皮
PU二榔皮        8kg/ 3cm
10 kg/ 3cm
10 kg/ 3cm        4～8kg/ 3cm
6-10 kg/ 3cm
6-10kg/3 cm        4kg/ 3cm
6kg/ 3cm
6kg/ 3cm
  8、皮革耐挠性（耐曲折）试验法（必要）
     ⑴使用仪器：耐挠性（耐屈曲）试验机        
       常温下使用耐挠性试验机
     ⑵试验片                                 
       裁取长70 mmⅩ宽45 mm之试片两片以上
     ⑶试验结果之计算及判定：
       室温：40000次无裂痕。


45mm


70mm
9、皮革耐黄变（褪色）试验法 （必要）                               
     ⑴使用仪器：电热式烘箱（UV紫外线照射试验箱）
                                      
⑵试验片
       裁取长60 mmⅩ宽60 mm之试片两片                                


                                                                60mm


                                                   60mm      
     ⑶试验结果之计算及判定：
       耐黄变（褪色）试验后之试片与原样皮比对后，依其黄变情形，参考用灰色标之比色法，评定其黄变等级。
     
⑷耐黄变测试仅限于浅色的皮料。
等  级        判  定        黄  变  情  形
5级        优        完全没有黄变
4-5级，4级        良        略微有黄变（黄变不明显）
3-4级，3级        尚可        略微有黄变（黄变稍明显）
2-3级，2级        差        黄变略严重（黄变明显）
1-2级，1级        极差        黄变很严重（黄变相当明显）
10、皮革耐甲苯试验法（次要）
     ⑴使用仪器：脱色摩擦试验机、烘箱
       A如皮革脱色程度试验法中之脱色摩擦试验机，烘箱加热箱或皮革的缩率试验法之烘箱。
       B备甲苯，或成型线使用之甲苯+快干剂混合溶剂。
     ⑵试验片
       裁取长22 cmⅩ宽3 cm之试片两片
     ⑶试验结果之区分评定
       A可依染色坚牢度污染用灰色标之比色法，评定等级并配合表面破坏情形，综合评定之。
       B表面破坏情形之区分及评定如下：
等  级        判  定        表面破坏情形
5级        优        表面完全无损，且无磨痕。
4级        良        表面无损，但有磨痕。
3级        尚可        表面有部分破损，但受损面积未超过受磨擦面积之10％，且未伤及皮革组织。
2级        不良        表面有部分破损，但受损面积未超过受磨擦面积之20％
1级        极不良        表面大部分受损，且受损面积超过受磨面积20％
       C如以灰色标之比色法比较，则得到如下之区分。 
面皮、PU二榔皮，底革皮之区分如下：
级   试验种
数   类
区分判度            干  布  试  验        湿  布  试  验
优  良        5级，4-5级        5级
尚  佳        5级，4-5级        5级，4-5级，4级，3-4级
不  良        4级、3-4级，3级，
2-3级，2级，1-2级，1级        3级，2-3级，2级，
1-2级，1级
二榔皮（反毛皮）之区分如下：
级   试验种
数   类
区分判度            干  布  试  验        湿  布  试  验
优  良        5级，4-5级        5级，4-5级，4级
尚  佳        5级，4-5级，4级、3-4级，        5级，4-5级，4级，
3-4级，3级，2-3级
不  良        3级，2-3级，2级，
1-2级，1级        2级，1-2级，1级
11、皮革耐水洗试验（次要）
     ⑴使用仪器：家庭式普通洗衣机
     ⑵试验片
       裁取长60 mmⅩ宽60 mm之试片两片
                                                               60mm


     ⑶试验结果之评定：                               60mm
       样皮试片水洗试验后，取出观察其样皮表面破坏情形，并依下表所列情形依表面破坏情形。
等  级        判  定        表  面  破  坏  情  形
1级
2级
3级
4级        优
良
差
极差        表面完全无损
表面无破损，但表面变粗糙
表面微破损或微有脱落现象
表面破损严重或脱落严重

12、皮革浸水试验法（次要）
⑴使用仪器：浸水试验法
⑵试验片
        取长宽各3 cm之试片四片
                 

                                                      3cm


                                            3cm
13、皮革耐寒性试验法（次要）
     ⑴使用仪器：一般家庭用冰箱使用部位为上层冷冻库其温度－5℃～－15℃
     ⑵试验片
       取长10cmⅩ宽10 cm之试片两片


10cm


                                             10cm
     ⑶试验方法及步骤：
       A、检视冰箱冷冻库温度是否于－5℃～－15℃中。
       B、将试片置放于厚纸板上（试片表面在上，背面接触厚纸板），试片连同厚纸板一起置放冷库中，开上冷源率。
       C、计时60分钟后，打开冷冻库，取出试片，即刻清除试片表面水珠。（以吸水白细布抹去）
       D、表面水珠清除后，即刻以双手将试片做面对面180°上下对折五次，背对背接触时间每次1秒钟后，放回再做。
       E、面对面上下五次对折后，旋即以背对背做180°之左右对折，背对背接触时间每次1秒钟后，放回再做。
       F、上下左右对折动作完成后，观察表面变化情形有否裂痕。
     ⑷试验结果及评定：对折后，观察其对折有否裂痕或破损，如无法维持原状，而出现裂痕时，表示此件皮料耐寒处理未达标准，不宜使用。

劳保鞋用皮革的分类

2008年05月09日　　　　 
   什么叫头层皮，什么叫真皮，什么叫水染皮，什么叫开边珠皮，什么叫漆皮，什么叫修面皮，什么叫压花皮，什么叫印花或烙花皮，什么叫磨砂皮，什么叫反绒皮，什么叫激光皮，什么叫再生皮，什么叫人造革？
    综观世界制革工业，皮革包括真皮、再生皮和人造革。 
    一、真皮是牛、羊、猪、马、鹿或某些其它动物身上剥下的原皮，经皮革厂鞣制加工后，制成各种特性、强度、手感、色彩、花纹的皮具材料，是现代真皮制品的必需材料。其中，牛皮、羊皮和猪皮是制革所用原料的三大皮种。真皮分为头层皮和二层皮两类。 
　 （1）头层皮是带有粒面的牛、羊、猪皮等，皮面有自然的疤痕和血筋痕等，偶尔还有加工过程中的刀伤以及利用率极低的肚腩部位，进口头层皮还有牛只的编号烙印。全粒面皮可以从毛孔粗细和疏密度来区分属于何种动物皮革。牛皮种类较多，如奶牛皮、肉牛皮、放牧的牛皮、母牛皮、公牛皮、未阉割的公牛皮及阉割过的公牛皮。在我国还有黄牛皮、水牛皮、牦牛皮和犏牛皮等。其中，水牛皮的毛孔较粗且疏些；黄牛皮则较水牛皮的毛孔细且浓密。羊皮的毛孔则更细更密且有点斜度，主要有绵羊皮和山羊皮两大类。猪皮因长毛的规则是3~5根一小撮的分布，故极易区分，一般多用人工饲养的猪皮，还有野猪皮，有名的是南美野猪，这种野猪皮具有较明显的猪皮毛孔及粒面特征，由于其特殊的胶原纤维组织结构，可加工成非常柔软的服装革或手套革,价值很高。另外，鸵鸟皮、鳄鱼皮、短鼻鳄鱼皮、蜥蜴皮、蛇皮、牛蛙皮、海水鱼皮（有鲨鱼皮、鳕鱼皮、鳘鱼皮、鳗鱼皮、珍珠鱼皮等）、淡水鱼皮（有草鱼、鲤鱼皮等有鳞鱼皮）、带毛的狐狸皮（银狐皮、蓝狐皮等）、狼皮、狗皮、兔皮等则容易辨认，且无法制成二层皮。 
     头层皮是由各种动物的原皮直接加工而成，或对较厚皮层的牛、猪、马等动物皮脱毛后横切成上下两层，纤维组织严密的上层部分则加工成各种头层皮。 
　　（ 2 ）二层皮是纤维组织较疏松的二层部分，经化学材料喷涂或覆上 PVC 、 PU 薄膜加工而成。 
　　因此，区分头层皮和二层皮的有效方法，是观察皮的纵切面纤维密度。头层皮由又密又薄的纤维层及与其紧密连在一起的稍疏松的过度层共同组成，具有良好的强度、弹性和工艺可塑性等特点。二层皮则只有疏松的纤维组织层，只有在喷涂化工原料或抛光后才能用来制作皮具制品，它保持着一定的自然弹性和工艺可塑性的特点，但强度较差，其厚度要求同头层皮一样。还有用于现今流行制作的各种皮革，皮面加工工艺有些不同，但区分方法一样。 
    下面向大家详细介绍各种经过皮面加工的皮革： 
　1 、水染皮：指用牛、羊、猪、马、鹿等头层皮漂染各种颜色，上鼓摔松，并上光加工而成的各种软皮。 
　2 、开边珠皮：又称为贴膜皮革，是沿着脊梁抛成两半，并修去松皱的肚腩和四肢部分的头层皮或二层的开边牛皮，在其表面贴合各种净色、金属色、莹光珍珠色、幻彩双色或多色的 PVC 薄膜加工而成。 

3 、漆皮：用二层皮坯喷涂各色化工原料后压光或消光加工而成的皮革。 
　4 、修面皮：是较差的头层皮坯，表面进行抛光处理，磨去表面的疤痕和血筋痕，用各种流行色皮浆喷涂后，压成粒面或光面效果的皮。 
　5 、压花皮：一般选用修面皮或开边珠皮来压制各种花纹或图案而成。比如，仿鳄鱼纹、蜥蜴纹、鸵鸟皮纹、蟒蛇皮纹、水波纹、美观的树皮纹、荔枝纹、仿鹿纹等，还有各种条纹、花格、立体图案或反映各种品牌形象的创意图案等。 
　6 、印花或烙花皮：选料同压花皮一样，只是加工工艺不同，是印刷或烫烙成有各种花纹或图案的头层或二层皮。 
　7 、磨砂皮：将皮革表面进行抛光处理，并将粒面疤痕或粗糙的纤维磨蚀，露出整齐均润的皮革纤维组织后再染成各种流行颜色而成的头层或闫ぁ? 
　8 、反绒皮：也叫猄皮，是将皮坯表面打磨成绒状，再染出各种流行颜色而成的头层皮。 
　9 、激光皮：也叫镭射皮，引用激光技术在皮革表面蚀刻各种花纹图案的最新皮革品种。 
　　二、再生皮：将各种动物的费皮及真皮下脚料粉碎后，调配化工原料加工制作而成。其表面加工工艺同真皮的修面皮、压花皮一样，其特点是皮张边缘较整齐、利用率高、价格便宜；但皮身一般较厚，强度较差，只适宜制作平价公文箱、拉杆袋、球杆套等定型工艺产品和平价皮带，其纵切面纤维组织均匀一致，可辨认出流质物混合纤维的凝固效果。 
　　三、人造革：也叫仿皮或胶料，是PVC和 PU 等人造材料的总称。它是在纺织布基或无纺布基上，由各种不同配方的 PVC 和 PU 等发泡或覆膜加工制作而成，可以根据不同强度、耐磨度、耐寒度和色彩、光泽、花纹图案等要求加工制成，具有花色品种繁多、防水性能好、边幅整齐、利用率高和价格相对真皮便宜的特点，但绝大部分的人造革，其手感和弹性无法达到真皮的效果；它的纵切面，可看到细微的气泡孔、布基或表层的薄膜和干干巴巴的人造纤维。它是早期一直到现在都极为流行的一类材料，被普遍用来制作各种皮革制品，或部分的真皮材料。它日益先进的制作工艺，正被二层皮的加工制作广泛采用。如今，极似真皮特性的人造革以有生产面市，它的表面工艺极其基料的纤维组织，几乎达到真皮的效果，其价格与国产头层皮的价格不相上下。

